For granskning
Svetsas enligt SS ISO 5817 Klass C

Fordonets axeltryck 18 ton, ojamna upplag.
Aven lyftande last genom stenar ska klaras.
Rampens markdel bestar av en 20 mm plat d e i
750x200 mm fast med gangjarn tilverkad av /[ pwe V) ~ Yo,
35 mm stang med @mnes ror diam. 02 Koo

60x35 i 5 bitar. Tva svetsade i rampens s 20 gr
ande fran kanten L100 och en i mitten L200. /
| platen tva rér L170 i mellanrummen. '
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-t-1- Halkanttryck och skjuvspanning i rampens
;] tappar i skrovet.
1 I
- Tiaten = 0,6-Giiiaien Phai = kanttryck N/mm?
] 1
. F = krafti N, A = area mm? t = plattjocklek
v | mm, 1 = sakerhetsfaktor, d = diam. mm,
Rel = strackgrans N/mm?
Antag ett enda hal tar last 8 ton =80 kN.
3 st oron PL100x20 per ramp ' Pha = E /_t -d = 89000 /20 -50 =80
Axel diam 50 stal 355 ‘. N/mm*<. vilket ar val under P1i||é1en =355

N/mm?.
Skjuvspanning i axeln intill ett 6ra. Axelns
Re = 355 N/mm® |,

Ora pa PL100x20 nytt
Firjans

dick : )
e N S =P : Ctilaten = 355/3 = 4065 N/mm*, med

--------------------------- sak.faktor n = 3 . Antag 40 kN drar i axeln:
o =F / m-A =40 000/2.T0.25%/4 = 42 N/ mm?
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vajeramphar3st | PMEAB | Ramp 4500x750 - 18 ton
3 ] oron i dickets kant B . Plan korbana
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